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Cintreuses par enroulement manuelles :
 ¥ Mécanisme à cliquet permettant de cintrer facilement en tirant simplement sur un cran, 

avec 3 vitesses de cintrages
 ¥ Capacité allant jusqu’à 64 mm de diamètre
 ¥ Matériel cintrable : tube carré ou rond, tuyau, fer plat, profilé, tige pleine
 ¥ Jeux de galets disponibles en option

Pour plus d’informations, scannez ce code :

Cintreuses par enroulement hydrauliques :
 ¥ Cintrage rapide en quelques secondes
 ¥ Pompe hydraulique puissante qui permet de réduire le temps de production et amé-

liore l’efficacité
 ¥ Vitesse variable commandée par l’opérateur
 ¥ Système d’écartement rapide du patin glisseur du galet de forme permettant un char-

gement et un déchargement rapide du tube à cintrer
 ¥ Matériel cintrable : tube carré ou rond, tuyau, fer plat, profilé, tige pleine
 ¥ Puissance en 220 volts, monophasée
 ¥ Référence RDB-175 : cintreuse programmable avec pédale de commande avance/re-

trait

                   Pour plus d’informations, scannez ce code :

Caractéristiques RDB-050 RDB-100
Capacité acier doux pour tube rond Ø 64 x 3 mm Ø 45 x 2 mm

Diamètre minimum de cintrage Ø 19 mm Ø 6 mm

Angle de cintrage jusqu’à 180° jusqu’à 180°

Nombre de vitesse 4 2

Caractéristiques RDB-125 RDB-175
Capacité acier doux pour tube rond Ø 60 x 4 mm Ø 60 x 4 mm

Diamètre minimum de cintrage Ø 6,4 mm Ø 6 mm

Angle de cintrage jusqu’à 180° jusqu’à 180°

Vitesse maximale pour 180° 60 secondes 12 secondes

Photo non contractuelle à toutes les références 
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CINTREUSES PAR ENROULEMENT



CINTREUSES PAR ENROULEMENT

Cintreuses par enroulement électriques 
programmables :

 ¥ Commande numérique
 ¥ Mémorisation jusqu’à 170 programmes avec 10 cintrages par programme
 ¥ Programmable jusqu’à 360 degrés dans les deux directions
 ¥ 5 vitesses
 ¥ Moteur électrique couplé à une transmission directe

           Pour plus d’informations, scannez ce code :

Caractéristiques RDB-250 RDB-325 RDB-350 RBD-500
Capacité acier doux pour tube rond Ø 64 x 3 mm Ø 76 x 5 mm Ø 76 x 5 mm Ø 89 x 5 mm

Diamètre minimum de cintrage Ø 6 mm Ø 6 mm Ø 6 mm Ø 6 mm

Vitesse maximale pour 180° 9 secondes 10 secondes 16 secondes 36 secondes

Puissance 220 volts, monophasée 380 volts, triphasée 380 volts, triphasée 380 volts, triphasée

Table d’indexage :
 ¥ Option pouvant équiper les cintreuses de tubes électriques programmables
 ¥ Positionnement facile et efficace
 ¥ Permet un positionnement très précis du tube sur différents plans entre chaque cintrage et permet d’assu-

rer des mesures précises entre chaque cintrage
 ¥ Table disponible en 3 mètres ou en 6 mètres
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Cintreuses à galets manuelles R-M3, R-M7 et 
R-M10 :

  Modèle R-M10 :

 ¥ Modèle sur socle
 ¥ Lourde tête en fonte
 ¥ Manivelle actionnant les deux galets inférieurs qui entraînent le profilé, le tube 

ou le tuyau entre les trois galets
 ¥ Galet presseur supérieur commandé manuellement par l’opérateur
 ¥ Cintrage pour de grands diamètres pour rouler ou débillarder des tubes ou 

profilés

Pour plus d’informations sur l’ensemble des modèles, scannez ce code :

CINTREUSES À GALETS
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Cintreuses motorisées avec galet 
presseur manuel :

 ¥ Galets inférieurs entraînés électriquement
 ¥ Galet presseur supérieur manuel
 ¥ Position du galet indiquée par le pointeur sur le réglet permettant 

une bonne répétabilité de cintrage
 ¥ Rouleaux de guidage latéraux pour un débillardage précis
 ¥ Galets en acier traité
 ¥ Pédale d’actionnement avant/arrière
 ¥ Réducteur à entraînement direct avec variateur de vitesse
 ¥ Cintrage possible à la verticale ou à l’horizontale

             Pour plus d’informations, scannez ce code : 

Caractéristiques R-M40 R-M55
Capacité acier doux pour tube rond Ø 50 x 2,5 mm Ø 60 x 2 mm

Diamètre de cintrage minimum Ø 1000 mm Ø 1200 mm

Diamètre des galets 130 mm 148 mm

Puissance 220 volts, monophasée 220 volts, monophasée
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Cintreuses à galets hydrauliques :
 ¥ Galet presseur (supérieur ou inférieurs) hydraulique
 ¥ Afficheur numérique de positionnement pour une répétabilité op-

timale
 ¥ Certains modèles sont disponibles avec une commande numérique 

capable de stocker jusqu’à 40 programmes

Pour plus d’informations, scannez ce code :

Caractéristiques R-M55H R-H45 R-H55 R-H65 R-H85 R-H120
Capacité acier doux pour tube rond Ø 60 x 3 mm Ø 70 x 2 mm Ø 79 x 2 mm Ø 70 x 3,2 mm Ø 101 x 3 mm Ø 120 x 2 mm

Diamètre de cintrage minimum Ø 1000 mm Ø 1500 mm Ø 1500 mm Ø 1900 mm Ø 1900 mm Ø 1800 mm

Diamètre des galets 148 mm 148 mm 170 mm 178 mm 245 mm 315 mm

Disponible avec commande numérique Non Oui Oui Non Oui Oui

Puissance 220 volts, monophasée 220 volts, monophasée 380 volts, triphasée 380 volts, triphasée 380 volts, triphasée 380 volts, triphasée

Photo non contractuelle à toutes les références 

CINTREUSES À GALETS
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Cintreuses à galets CNC :
 ¥ Galet presseur supérieur hydraulique
 ¥ Afficheur numérique de positionnement pour une répétabi-

lité optimale
 ¥ Mémorisation de profils
 ¥ Cintrage en mode direct, pas à pas, ou progressif
 ¥ Mémoire de 40 programmes avec 24 lignes
 ¥ 4 vitesses
 ¥ 3 écartements de galets inférieurs

Pour plus d’informations, scannez ce code :

Caractéristiques R-CNC45 R-CNC55 R-CNC80 R-CNC120 R-CNC150
Capacité acier doux pour tube rond Ø 63 x 3 mm Ø 70 x 3 mm Ø 100 x 3 mm Ø 140 x 3,4 mm Ø 168 x 3,4 mm

Diamètre de cintrage minimum Ø 1500 mm Ø 1500 mm Ø 3000 mm Ø 3000 mm Ø 2500 mm

Diamètre de galet supérieur 170 mm 178 mm 245 mm 315 mm 390 mm

Puissance moteur 4 kW 5 kW 7 kW 11 kW 15 kW

Puissance 400 volts, triphasée 400 volts, triphasée 400 volts, triphasée 400 volts, triphasée 400 volts, triphasée

Photo non contractuelle à toutes les références 



Caractéristiques SH-5210 SH-5214 SH-5203-HD SH-70250-HD SH-120250-HD SH-12003-HD SH-120500-HD
Longueur de coupe 1320 mm 1320 mm 1320 mm 1800 mm 3050 mm 3050 mm 3050 mm

Capacité de coupe acier doux 3,5 mm 2 mm 6,5 mm 6,3 mm 6,3 mm 6,5 mm 13 mm

Commande numérique Non Non Disponible avec 
ou sans

Oui Oui Oui Oui

Cisailles guillotines hydrauliques :
 ¥ Cisaille hydroélectrique
 ¥ Conception rigide et simple
 ¥ Fonctionnement par pédale
 ¥ Lame 4 arêtes à haute teneur en chrome et carbone
 ¥ Butée arrière réglable
 ¥ Table usinée
 ¥ Extension de table avant et arrière avec butée réglable

Pour plus d’informations, scannez ce code :

Photo non contractuelle à toutes les références 
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ENCOCHEUSES / GRUGEUSES
Encocheuses manuelles :

 ¥ Idéale pour le grugeage à 90°
 ¥ Peut être montée sur établi, au sol ou sur un mur

Pour plus d’informations, scannez ce code :

Grugeuses manuelles :
 ¥ Permet la réalisation d’encoches sur des tubes déjà 

cintrés
 ¥ Fonctionne sur une perceuse à colonne ou sur une 

perceuse classique
 ¥ Idéale pour le grugeage de tubes
 ¥ Différents trépans disponibles sur demande

Pour plus d’informations, scannez ce code :

Grugeuses motorisées :
 ¥ Idéale pour les encoches de tubes avant soudure
 ¥ Fonctionne en 220 volts, monophasée
 ¥ Machines puissantes et rapides

Pour plus d’informations, scannez ce code :

Caractéristiques TN-50M TN-125M TN-150M TN-200M TN-225M
Capacité de grugeage Ø 14 / 17 / 22 mm Ø 27 / 34 / 42 mm Ø 25,4 / 31,75 / 38,1 mm Ø 48 / 60 mm Ø 50,8 / 57,15 mm

Angle de grugeage 90° 90° 90° 90° 90°

Caractéristiques TN-250 TN-76H TN-210H
Capacité de grugeage Ø 16-63,5 mm Ø 76 mm Ø 50,8 mm

Angle de grugeage 0-230° 45° à 90° 0 à 50°

Caractéristiques TN-200E TN-300 TN-600 TN-800
Capacité de grugeage Ø 14 / 17 / 22 / 27 / 34 

/ 42 / 48 / 60 mm
Ø 19 à 76 mm Ø 19 à 76 mm Ø 12,7 - 76,2 mm

Angle de grugeage 90° Infini 0 à 60° 0 à 60°
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BORDEUSES MOULUREUSES

Bordeuses moulureuses manuelles :
 ¥ Arbre supérieur réglable
 ¥ Manivelle pour l’actionnement des galets
 ¥ Rack pour le rangement des galets
 ¥ 6 jeux de galets inclus avec la BR-18M-18
 ¥ Différentes options disponibles pour la BR-18M-24

Pour plus d’informations, scannez ce code :

Caractéristiques BR-18M-18 BR-18M-24
Capacité acier doux 1 mm 1,3 mm

Profondeur col de cygne 450 mm 610 mm

BR-18M
-18

BR
-1

8M
-2

4

Bordeuses moulureuses électriques :
 ¥ Vitesse variable contrôlée par pédale
 ¥ 27 jeux de galets disponibles en option
 ¥ Table de travail disponible en option

                   Pour plus d’informations, scannez ce code :

Caractéristiques BR-18E-24 BR-18E-36 BR-16E-36
Capacité acier doux 1,25 mm 1,6 mm 1,6 mm

Profondeur col de cygne 610 mm 915 mm 915 mm

BR-18E-24 ou 
BR-18E-36

BR
-1

6E
-3

6
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ROUES ANGLAISES

Caractéristiques EW-28 EW-42 EW-30 EW-37HD

Capacité acier doux 1,2 mm 1,3 mm 1,6 mm 3,5 mm

Profondeur du col de cygne 711 mm 960 mm 762 mm 940 mm

Nombre d’olives inclus 6 9 8 8

Largeur des olives inférieures - - - 76,2 mm

EW
-28

EW
-4

2

EW
-30

EW
-3

7H
D

Conformeuses à galets - Roues anglaises :
 ¥ Permet de conformer la tôle, c’est-à-dire de former la tôle en roulant la pièce dans les deux sens et/ou la lisser
 ¥ Permet de créer toutes les formes de tôle bombée
 ¥ Col de cygne important
 ¥ Différentes olives sont incluses
 ¥ 4 modèles disponibles

 Pour plus d’informations, scannez ce code :
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MARTEAUX-PILONS

Marteaux-pilons mécaniques :
 ¥ Machines idéales pour étirer, retreindre, bomber ou encore aplanir les tôles
 ¥ Serrage de la tôle très puissant grâce aux mors de la machine ce qui entraîne sa dé-

formation
 ¥ Différents outillages disponibles en option
 ¥ Le modèle MH-19 dispose d’une fixation pour roue anglaise en option

   Pour plus d’informations, scannez ce code :

Caractéristiques PH-19 MH-19 MH-37HD
Capacité acier doux 1,6 mm 1,6 mm 3,175 mm

Capacité aluminium 2,8 mm 1,2 mm 6,35 mm

Col de cygne 483 mm 483 mm 940 mm

Vitesse 1700 coups/min 
(vitesse variable en 

option)

0-1500 coups/min 
(vitesse variable)

0-1500 coups/min 
(vitesse variable)

Puissance 220 volts, monophasée 220 volts, monophasée 400 volts, triphasée
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Plieuses de tôle manuelles :
 ¥ Plieuses segmentées permettant la réalisation de boîtes
 ¥ Segments traités
 ¥ Equipées de contrepoids massifs réglables qui facilitent le travail de l’opérateur et 

réduisent l’effort et la fatigue même à pleine capacité 
 ¥ Réglage de l’écartement du tablier pour les différentes épaisseurs de tôle

Pour plus d’informations, scannez ce code :

Caractéristiques BB-2416E BB-3616E BB-4816E BB-4816 BB-4814 BB-4012F
Longueur utile 610 mm 915 mm  1220 mm 1200 mm 1295 mm 1016 mm

Capacité acier doux 1,6 mm 1,6 mm 1,6 mm 1,6 mm 2 mm 2,7 mm

Profondeur de boîte 30 mm 35 mm 62 mm 100 mm 101 mm 63,5 mm

Nombre de segments 6 6 16 16 9 11

Caractéristiques BB-5014F BB-4812 BB-7212 BB-9612 BB-12016 BB-12014
Longueur utile 1270 mm 1270 mm 2028 mm 2540 mm 3048 mm 3048 mm

Capacité acier doux 2 mm 2,8 mm 3 mm 3 mm 1,6 mm 2 mm

Profondeur de boîte 63,5 mm 150 mm 150 mm 150 mm 150 mm 150 mm

Nombre de segments 11 11 17 22 26 26

Photo non contractuelle à toutes les références 
m

entionnées si dessous

Photo non contractuelle à toutes les références 
m

entionnées si dessous
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Plieuses de tôle hydrauliques :
 ¥ Bridage électrique
 ¥ Tablier hydraulique
 ¥ Commande par panneau en mode manuel ou semi-automatique
 ¥ Plieuses segmentées
 ¥ Profondeur de boîte de 152 mm
 ¥ Commande numérique disponible sur le modèle BB-12010H en option

Caractéristiques BB-4810H BB-7210H BB-9612H BB-9610H BB-12014H BB-12010H
Longueur utile 1270 mm 2040 mm 2540 mm 2540 mm 3050 mm 3050 mm

Capacité acier doux 3,6 mm 3,6 mm 2,8 mm 3,5 mm 2 mm 3,5 mm

Plieuse de tôle magnétique 
BB-4816M :

 ¥ Aimant actionnable par une pédale ou par bouton
 ¥ Bridage parfait de la pièce sur toute la longueur
 ¥ Force magnétique de 6 tonnes
 ¥ Longueur utile de 1220 mm
 ¥ Capacité acier doux de 1,6 mm
 ¥ Alimentation électrique 220V, monophasée

Exemples d’applications :

Photo non contractuelle à toutes les références 
m

entionnées si dessous

PLIEUSES DE TÔLE
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Pour plus d’informations, scannez ce code :



PRESSES PLIEUSES HORIZONTALES

Presse plieuse hydraulique horizontale 
HBP-45NC et HBP-78NC BAILEIGH Industrial 

 ¥ Presse plieuse horizontale à commande numérique
 ¥ Mémorisation jusqu’à 99 programmes avec près de 10 cintrages par programme
 ¥ Ensemble d’outillage en V de 80 mm de largeur, contrôleur numérique, butée réglable 

manuelle et régulateur de pression paramétrable, inclus en standard avec la machine
 ¥ Facilité d’utilisation grâce au contrôleur d’écran tactile
 ¥ Opération manuelle ou avec une pédale
 ¥ Force de pression de 45 ou 70 tonnes
 ¥ Longueur de course de 250 ou 350 mm

Pour plus d’informations, scannez ce code :

Presse plieuse hydraulique horizontale 
UHP 80 UZMA :

 ¥ Force de pression de 80 tonnes
 ¥ Pliage de tôles en acier doux de 300 x 25 mm
 ¥ Longueur de course 285 mm
 ¥ Alimentation électrique de 400 volts
 ¥ Affichage digital de la position
 ¥ Commande par pédale déportée 
 ¥ Support d’outillage universel
 ¥ OPTION : commande numérique NC

Pour plus d’informations, scannez ce code :
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ROULEUSES DE TÔLES

Rouleuses de tôle manuelles :
 ¥ Rouleuses 3 rouleaux
 ¥ Faciles à régler et à utiliser
 ¥ Parfaites pour rouler des arcs, des cylindres et des cônes
 ¥ Gorges pour cintrer des fils

Pour plus d’informations, scannez ce code :

Caractéristiques SR-5016
Largeur utile 1270 mm

Capacité acier doux 1,6 mm

Diamètre du rouleau supérieur 76,2 mm

Diamètre minimum de roulage 103 mm

Socle Inclus

Rouleuse de tôle motorisée SR-5016 :
 ¥ Machine électrique à 3 rouleaux
 ¥ Rouleaux traités et polis
 ¥ Alimentation en 220 volts, monophasé
 ¥ Gorges pour cintrer des fils

Pour plus d’informations, scannez ce code :

Caractéristiques SR-1220M SR-2420M SR-3622M SR-5016M
Largeur utile 300 mm 600 mm 900 mm 1270 mm

Capacité acier doux 1 mm 1 mm 0,8 mm 1,6 mm

Diamètre du rouleau supérieur 32 mm 50,8 mm 50,8 mm 76,2 mm

Diamètre minimum de roulage 47 mm 75 mm 75 mm 103 mm

Socle En option Inclus Inclus Inclus
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Rouleuses de tôle hydrauliques 3 rouleaux :
 ¥ Affichage digital de position du rouleau presseur
 ¥ Ajustement du rouleau de croquage manuel
 ¥ Ajustement hydraulique du rouleau arrière
 ¥ Pédale pour la commande au pied

Pour plus d’informations, scannez ce code :

Caractéristiques PR-603-4 PR-1003-4
Largeur utile 2050 mm 3050 mm

Capacité acier doux 6,5 mm 6,5 mm

Diamètre du rouleau supérieur 180 mm 220 mm

Diamètre mini de roulage 270 mm 330 mm

Rouleuses de tôle hydrauliques 4 rouleaux :
 ¥ Machine hydraulique à 4 rouleaux
 ¥ Affichage digital de position des rouleaux presseurs et croqueur
 ¥ Panneau de commande déporté pour contrôler tous les mouvements de la machine
 ¥ Double rouleaux presseurs
 ¥ Ajustement hydraulique des rouleaux avant et arrière
 ¥ 3 rouleaux à entraînement hydraulique
 ¥ Équipement pour le roulage conique en option 

Pour plus d’informations, scannez ce code :

Caractéristiques PR-403 PR-413 PR-409 PR-514
Largeur utile 1300 mm 1300 mm 1300 mm 1550 mm

Capacité acier doux 6,5 mm 2,5 mm 4 mm 2 mm

Diamètre du rouleau supérieur 150 mm 95 mm 120 mm 95 mm

Diamètre minimum de roulage 225 mm 140 mm 180 mm 140 mm

Caractéristiques PR-510 PR-503 PR-609 PR-613
Largeur utile 1550 mm 1550 mm 2050 mm 2050 mm

Capacité acier doux 3,5 mm 6,5 mm 4 mm 2,5 mm

Diamètre du rouleau supérieur 120 mm 180 mm 150 mm 120 mm

Diamètre minimum de roulage 180 mm 180 mm 225 mm 180 mm
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PERCEUSES

Perceuses / Taraudeuses à colonne :
 ¥ Variateur de vitesses pour le perçage et le taraudage 
 ¥ Butée de profondeur réglable pour le perçage et le taraudage
 ¥ Système de refroidissement
 ¥ Carter de protection de broche
 ¥ Lampe de travail ajustable
 ¥ Afficheur numérique des tours/minute du fourreau de broche
 ¥ Table de travail rainurée 16 mm

Pour plus d’informations, scannez ce code :

Caractéristiques DP-1000VS DP-1250VS DP-1500VS
Capacité de perçage acier doux 25 mm 32 mm 38 mm

Capacité de taraudage acier doux 16 mm 19 mm 24 mm

Cône de broche CM 3 CM 4 CM 4

Col de cygne 200 mm 260 mm 260 mm

Course 140 mm 152 mm 152 mm

Perceuse à colonne pour Fluoperçage     
DP-1250VS-HS :

 ¥ Version à grande vitesse (plus de 3000 tours/minute)
 ¥ Alimentation en 220 volts, monophasée
 ¥ Bâti en fonte très robuste
 ¥ Système de refroidissement intégré
 ¥ Table de travail rainurée 16 mm
 ¥ Carter de protection de broche
 ¥ Lampe de travail ajustable

 
 Pour plus d’informations, scannez ce code :
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FRAISEUSES

Fraiseuses verticales :
 ¥ Variateur de vitesse
 ¥ Nez de broche ISO 40
 ¥ Commande numérique 3 axes
 ¥ 3 axes motorisés
 ¥ Système de refroidissement
 ¥ Lampe de travail
 ¥ Protection et bac à copeaux

 Pour plus d’informations, scannez ce code :

Caractéristiques VM-942 VM-949 VM-1054 VM-1258-3
Dimensions de la table 1067 x 230 mm 1245 x 230 mm 1372 x 254 mm 1474 x 305 mm

Course Axe X Manuel : 762 mm
Auto : 724 mm

Manuel : 724 mm
Auto : 640 mm

Manuel : 900 mm
Auto : 820 mm

Manuel : 930 mm
Auto : 920 mm

Course Axe Y Manuel : 305 mm
Auto : 305 mm

Manuel : 305 mm
Auto : 305 mm

Manuel : 400 mm
Auto : 400 mm

Manuel : 400 mm
Auto : 380 mm

Course Axe Z Manuel : 406 mm
Auto : 406 mm

Manuel : 406 mm
Auto : 406 mm

Manuel : 406 mm
Auto : 406 mm

Manuel : 450 mm
Auto : 450 mm

Course de broche 127 mm 127 mm 127 mm 140 mm

Perceuses fraiseuses :
 ¥ Colonne surdimensionnée pour être parfaitement rigide lors du perçage 

ou du fraisage à pleine capacité
 ¥ Système de refroidissement
 ¥ Lampe de travail ajustable
 ¥ Alimentation en 220 volts, monophasée
 ¥ Table et colonne très rigide

Pour plus d’informations, scannez ce code :

Caractéristiques VMD-828G
Capacité de perçage acier doux 38 mm

Course du foureau 120 mm

Course de l’Axe X 500 mm

Course de l’Axe Y 225 mm

Vitesses de broche 90, 210, 345, 670, 
1180 et 1970 trs/min

Vitesse

Photo non contractuelle à toutes les références 
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TOURS À MÉTAUX

Tours à métaux de précision :
 ¥ Tours conventionnels de très grande précision
 ¥ Équipés d’une visualisation numérique 2 axes
 ¥ Tours robustes, fiables et faciles à utiliser
 ¥ Différents modèles disponibles 

 Pour plus d’informations, scannez ce code :

Caractéristiques PL-1236E-DRO PL-1340 PL-1640 PL-1860
Diamètre usinable 305 mm 305 mm 407 mm 457 mm

Distance entre pointes 914 mm 914 mm 1016 mm 1524 mm

Cône morse de broche CM 6 CM 5 CM 6 CM 4

Inclus avec la machine • Visualisation digitale 2 axes
• 10 vitesses
• Mandrins 3 et 4 mors
• Lunette fixe
• Lunette à suivre
• Faux plateau
• Contrepointe mobile
• Pédale de frein
• Système de refroidissement
• Lampe de travail

• Visualisation digitale 2 axes
• 8 vitesses
• Mandrin 3 mors
• Système de refroidissement
• Dosseret
• Tourelle à quatre outils
• Lunette fixe
• Lunette à suivre
• Lampe de travail

• Visuallisation digitale 2 axes
• 12 vitesses
• Mandrin 3 mors
• Système de refroidissement
• Lampe de travail 
• Lunette fixe
• Lunette à suivre
• Porte-outils à changement 

rapide
• Pédale de frein

• Visualisation digitale 2 axes
• 12 vitesses
• Mandrin 3 mors
• Système de refroidissement
• Lunette fixe
• Lunette à suivre
• Lampe de travail

Puissance 220 volts, monophasé 400 volts, triphasé 400 volts, triphasé 400 volts, triphasé

Photo non contractuelle à toutes les références 
m

entionnées si dessous
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SCIES À RUBAN HORIZONTALES
Scies à ruban manuelles :

 ¥ Descente contrôlée
 ¥ Descente de l’archet hydraulique ou manuelle
 ¥ Remontée de l’archet manuelle
 ¥ Manomètre de contrôle de tension du ruban
 ¥ Arrêt automatique en cas de rupture du ruban
 ¥ Entraînement direct par pignon

      Pour plus d’informations, scannez ce code :

Caractéristiques BS-712MS BS-210M BS-250M BS-350M BS-916M BS-20M-DM
Coupe Jusqu’à 45° Jusqu’à 60° Jusqu’à 45° De -45° à +60° Jusqu’à 45° De -45° à +60°

Capacité de coupe rond à 90° 177 mm 177 mm 227 mm 270 mm 225 mm 330 mm

Capacité de coupe rond à 45° 110 mm 120 mm 150 mm 240 mm 165 mm 305 mm

Vitesse de coupe 38, 66 et 82 m/min 20-85 m/min 20-85 m/min 20-85 m/min 25, 40, 50 et 70 m/min 20-90 m/min

Puissance 220 volts, monophasée 220 volts, monophasée 220 volts, monophasée 220 volts, monophasée 220 volts, monophasée 380 volts, triphasée

Scies à ruban semi-automatiques :
 ¥ Descente et remontée contrôlées et hydrauliques
 ¥ Vitesse variable par variateur
 ¥ Mors de serrage hydraulique à course longue
 ¥ Manomètre de tension du ruban
 ¥ Relevée de l’archet automatique lorsque la coupe est terminée

      Pour plus d’informations, scannez ce code :

Caractéristiques BS-350SA BS-20SA-DM BS-24SA
Coupe De -45° à +60° Jusqu’à 60° De -60° à +60°

Capacité de coupe rond à 90° 270 mm 330 mm 475 mm

Capacité de coupe rond à 45° 240 mm 305 mm 398 mm

Vitesse de coupe 20-85 m/min 25-87 m/min 25-85 m/min

Puissance 220 volts, monophasée 380 volts, triphasée 380 volts, triphasée

Scies à ruban automatiques :
 ¥ Table d’amenage et de sortie intégrées
 ¥ Mors de serrage hydraulique
 ¥ Descente et remontée de l’archet automatique et hydrau-

lique
 ¥ Extracteur de copeaux
 ¥ Système de refroidissement
 ¥ Arrêt automatique en cas de casse du ruban
 ¥ Dispositif de tension de lame
 ¥ Vitesse variable avec affichage numérique
 ¥ Écran tactile numérique pour entrer les longueurs et le 

nombre de coupe
 ¥ Mode automatique et manuel  

Pour plus d’informations, scannez ce code :

Caractéristiques BS-20A BS-24A
Coupe Jusqu’à 45° Jusqu’à 45°

Capacité de coupe rond à 90° 330 mm 457 mm

Capacité de coupe rond à 45° 279 mm 380 mm

Vitesse de coupe 20-80 m/min 20-80 m/min

Puissance 380 volts, triphasée 380 volts, triphasée

Photo non contractuelle à toutes les références 

Photo non contractuelle à toutes les références 
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Caractéristiques BSV-12 BSV-16 BSV-20VS BSV-24
Profondeur col de cygne 289 mm 386 mm 520 mm 581 mm

Épaisseur maximale 196 mm 388 mm 310 mm 336 mm

Dimensions de table 501 x 501 mm 603 x 552 mm 660 x 700 mm 620 x 579 mm

Vitesses 4 vitesses 4 vitesses Variateur 4 vitesses

Puissance 220V monophasée 220V monophasée 220V monophasée ou 
380V triphasée

220V monophasée

SCIES À RUBAN VERTICALES

Scies à ruban verticales :
 ¥ Boîte de vitesses pour régler la vitesse de coupe en fonction de la pièce
 ¥ Dispositif d’éclairage pour des coupes plus précises
 ¥ Équipée d’un dispositif de coupe de lame, de soudage ce qui permet de faire du dé-

tourage
 ¥ 4 modèles disponibles

Pour plus d’informations, scannez ce code :

Photo non contractuelle à toutes les références 
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TRONÇONNEUSES À FRAISES-SCIES

Tronçonneuses  à  fraise-scie    
manuelles :

 ¥ Idéales pour la coupe de barres pleines, tubes et tuyaux
 ¥ Tête pendulaire sur pivot
 ¥ Fonctionnement manuel
 ¥ Coupes rapides et précises
 ¥ Livrées avec une pompe à liquide de coupe puissante permettant 

de refroidir la lame et de dégager les copeaux

 Pour plus d’informations, scannez ce code :

Tronçonneuses  à  fraise-scie  semi- 
automatiques :

 ¥ Coupe les matières ferreuses et non ferreuses
 ¥ Étau à centrage pneumatique automatique
 ¥ Descente hydraulique de la fraise
 ¥ Arrêt et ouverture d’étau automatique
 ¥ Butée réglable graduée

      Pour plus d’informations, scannez ce code :

Photo non contractuelle à toutes les références 
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Tronçonneuses  à  fraise-scie          
automatiques :

 ¥ Coupe les matières ferreuses et non ferreuses
 ¥ Étau à centrage pneumatique automatique
 ¥ Descente hydraulique de la fraise
 ¥ Amenage automatique
 ¥ Commande numérique avec programmation de longueur, 

quantités, angles, etc...

Pour plus d’informations, scannez ce code :

Photo non contractuelle à toutes les références 



PERCEUSES ETABLIS ET A COLONNES
La nouvelle gamme de perceuses taraudeuses Arnez FLOTT est disponible !
Utilisation simple et intuitive, technologie de pointe et de nouvelles fonctions 
pour des performances exceptionnelles et uniques.

Perceuses établi TB et TBZ Plus :
 ¥ Ecran OLED
 ¥ Paramétrage du point zéro
 ¥ Fonction taraudage
 ¥ Réglage de profondeur de perçage et taraudage
 ¥ Contrôle continu de la vitesse de 40 à 4000 trs/min
 ¥ Capacité de perçage de 10 à 25 mm
 ¥ Capacité de taraudage de M6 à M16
 ¥ Extrême précision

 Pour plus d’informations, scanneZ ce code :

Photo non contractuelle à toutes les références 
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Perceuses à colonne SB Plus :
 ¥ Ecran OLED
 ¥ Commande CNC selon modèle
 ¥ Paramétrage du point zéro
 ¥ Fonction taraudage
 ¥ Réglage de profondeur de perçage et taraudage
 ¥ Puissance moteur de 540 W à 4 kW
 ¥ Contrôle continu de la vitesse de 40 à 4000 trs/min
 ¥ Avance motorisée selon modèle
 ¥ Capacité de perçage de 13 à 40 mm
 ¥ Capacité de taraudage de M10 à M36
 ¥ Précision et couple de perçage extrême

 Pour plus d’informations, scanneZ ce code :

Banc de perçage de précision :
 ¥ Commande numérique CNC
 ¥ Axes numériques X et Y
 ¥ Etaux pneumatiques
 ¥ Lubrification à dosage minimal
 ¥ Axe Z (broche) à commande numérique
 ¥ Butée de profondeur de perçage / taraudage ergonomique et 

réglable rapide
 ¥ Contrôle de la vitesse en continu via le bouton rotatif central
 ¥ Bouton d’ARRÊT D’URGENCE avec arrêt de broche rapide
 ¥ Protection contre les surcharges thermiques
 ¥ Protection de perçage avec validation électrique

Pour plus d’informations, scannez ce code :

Photo non contractuelle à toutes les références 
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RECTIFIEUSES TANKS TOURETS

Arnz FLOTT Werkzeugmaschinen, fabricant depuis 1854

Photo non contractuelle à toutes les références 
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Arnz FLOTT offre une grande gamme de rectifieuses, tanks, backstands, tourets et ébavu-
reuses, conçus pour les travaux lourds et intensifs, capable de gérer des tâches typiques 
tout en aidant à maintenir un environnement de travail sain en émettant de faibles 
niveaux de bruit mécanique et électrique.
Arnz FLOTT fabrique des rectifieuses depuis plus de 90 ans et est réputée pour sa fia-
bilité, sa robustesse et ses matériaux de qualités. Tous les tourets à double tête FLOTT 
répondent à toutes les exigences de sécurité, conformément au normes CE et sont donc 
équipées de dispositifs d’arrêt d’urgence séparés.

Pour plus d’informations, scannez ce code :

Photo non contractuelle à toutes les références 

Photo non contractuelle à toutes les références 



CINTREUSES À MANDRIN
Cintreuses à mandrin manuelles :
Ces cintreuses à mandrins sont la solution la plus économique de cintrage de tubes à mandrins pour les 
petites productions.

 ¥ Mors de serrage manuel,
 ¥ Système de mandrin
 ¥ Support manuel
 ¥ Réglage manuel de l’angle avec système de contacteur
 ¥ Mouvement de cintrage entraîné par un motoréducteur
 ¥ Disponible en capacité 32 / 42 / 51 / 76 mm de diamètre extérieur

     Pour plus d’informations, scannez ce code :

Cintreuses à mandrin hydrauliques NC et CNC :
 ¥ Idéales pour les grandes productions
 ¥ Possibilité de travail jusqu’à 16 axes différents
 ¥ Large gamme de rayons de cintrage
 ¥ Capacité de cintrage de tube de 32 à 350 mm de diamètre extérieur
 ¥ Livrées avec un extracteur de souris hydraulique et un patin presseur
 ¥ Patin presseur avec vitesse réglable
 ¥ 10 vitesses de cintrage
 ¥ 3 modes : manuel, automatique ou programmable
 ¥ Contrôleur numérique

Pour plus d’informations, scannez ce code :
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Cisailles guillotines hydrauliques CNC à 
angle fixe :

 ¥ Largeur utile de 2100 à 4100 mm
 ¥ Capacité acier doux de 6 à 20 mm
 ¥ Contrôle CNC - Cybelec CybTouch 8 (écran tactile couleur 8 pouces
 ¥ Réglage automatique de la longueur de coupe (course du tablier) 
 ¥ Butée arrière course de 1000 mm et pivotante contrôlée par CNC
 ¥ Calculs automatiques des fonctions de coupe 
 ¥ Réglage de l’écart de lame automatique contrôlé par CNC
 ¥ Système hydraulique Bosch-Rexroth
 ¥ Système Électrique Européen (Siemens, Schneider, etc.)
 ¥ Tables de transfert à billes
 ¥ Angle de coupe fixe

Pour plus d’informations sur ces cisailles, n’hésitez pas à scanner ce code :

Cisailles guillotines hydrauliques CNC 
à angle variable :

 ¥ Largeur utile de 3100 à 6100 mm
 ¥ Capacité acier doux de 6 à 20 mm
 ¥ Contrôle CNC - Cybelec CybTouch 8 (écran tactile couleur 8 pouces
 ¥ Réglage automatique de la longueur de coupe (course du tablier)
 ¥ Butée arrière course de 1000 mm et pivotante contrôlée par CNC
 ¥ Calculs automatiques des fonctions de coupe 
 ¥ Réglage de l’écart de lame automatique contrôlé par CNC
 ¥ Butée arrière pivotante automatique
 ¥ Tables de transfert à billes
 ¥ Angle de coupe réglable par CNC
 ¥ Système hydraulique Bosch-Rexroth
 ¥ Système Électrique Européen (Siemens, Schneider, etc.)

Pour plus d’informations, scannez ce code :

CISAILLES GUILLOTINES

26

Cisailles guillotines électromécaniques :
 ¥ capacité de coupe de 1000 x 6 mm à 3000 mm x 4 mm en acier doux
 ¥ Maintenance simple et économique
 ¥ Affichage digital de position
 ¥ Butée arrière motorisée
 ¥ Simple ou avec CN
 ¥ Sortie de tôles coupées à l’arrière et à l’avant selon modèle

Pour plus d’informations, scannez ce code :

Photo non contractuelle à toutes les références 

Photo non contractuelle à toutes les références 

Photo non contractuelle à toutes les références 



PRESSES PLIEUSES

U
ZM

A

Presses plieuses hydrauliques 3 à 4 axes :

 ¥ Largeur utile de 1270 à 6100 mm
 ¥ Puissance allant de 40 à 400 tonnes
 ¥ Contrôle CNC 3 axes Y1, Y2 et X (axe R en option)
 ¥ Commande numérique CYBELEC CybTouch12 avec écran 

tactile 12 pouces

Pour plus d’informations, scannez ce code :

Photo non contractuelle à toutes les références 
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Presses plieuses hydrauliques 5 à 7 axes :

 ¥ Largeur utile de 2100 à 8100 mm
 ¥ Puissance allant de 40 à 3000 tonnes
 ¥ Contrôle CNC 5 axes Y1, Y2, X, R et C
 ¥ Contrôle CNC 7 axes Y1, Y2, X, R, Z1, Z2 et C
 ¥ Commande numérique DELEM DA-58T 2D avec écran  

tactile 15 pouces

Plus d’informations en scannant ce code :

Presse plieuse HYBRID 7 axes :

 ¥ Largeur utile de 3100 mm
 ¥ Puissance de 110 tonnes
 ¥ Contrôle CNC 7 axes Y1, Y2, X, R, Z1, Z2 et C
 ¥ Commande numérique DELEM DA-66T 2D avec écran 

tactile 17 pouces
 ¥ La plus rapide, la plus économique, la plus précise
 ¥ Plus respectueuse de la nature

Pour plus d’informations, scannez ce code :

Photo non contractuelle à toutes les références 



DÉCOUPE PLASMA / OXYCOUPAGE

Tables de découpe plasma :
 ¥ Les machines de découpe plasma UZMA de la série CPL ont 

un entraînement à double engrenage latéral
 ¥ Capacité de positionnement à des vitesses élevées
 ¥ Contrôle de hauteur Hypertherm Arc-Glide ou Uzma Sensor 

THC
 ¥ Vitesse machine 35 000 mm / minute
 ¥ Précision machine ± 0,1 mm DIN 28206
 ¥ Répétabilité ± 0,05 mm DIN 28206
 ¥ Fonctionnement de la table pneumatique
 ¥ Aspiration automatique des fumées

Avantages :
 ¥ Source plasma HyPerformance® HPRXD®
 ¥ Technologie High Cutting
 ¥ Coût minimum de fonctionnement
 ¥ Longue durée de vie
 ¥ Commande numérique EDGE® Pro 
 ¥ Technologie HyDefinition®
 ¥ Technologie PowerPierce™
 ¥ Technologie LongLife™
 ¥ Logiciel d’imbrication TurboNest®
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Accessoires standards :
 ¥ Commande numérique Hypertherm EDGE® Pro CNC
 ¥ Console manuelle gaz HyPerformance® HPR130XD® plasma source
 ¥ Marquage plasma
 ¥ Contrôle automatique de la hauteur Arc Glide™ THC
 ¥ Sélection de coupe manuelle ou automatique
 ¥ Logiciel Pronest LT (TurboNest®) Cad/Cam software avec module 

d’imbrication
 ¥ Système d’allumage de torche automatique
 ¥ 3 axes servomoteurs (X,Y,Z)

Pour plus d’informations, scannez ce code :



DÉCOUPE LASER FIBRE

Table de découpe laser fibre 
économique :

 ¥ Augmente l’efficacité du travail de 80 %
 ¥ Réduit les coûts de service de 70 %
 ¥ Économise 80 % d’énergie
 ¥ Minimise la consommation de gaz
 ¥ Compact, permet d’économiser 

      30 % d’espace au sol

Pour plus d’informations, scannez ce code :

Table de découpe laser fibre :
 ¥ Découpe de tôles, tubes et profils
 ¥ Fibre optique sans panne
 ¥ Pas de consommables
 ¥ Source laser fibre compacte, 1/3 d’espace en moins
 ¥ Haute efficacité énergétique - 100 000 h de travail
 ¥ Usage universel (tôles spéciales, acier au carbone, acier 

inoxydable, cuivre, laiton, aluminium, titane)

 ¥ Grand espace de travail, volume 3D
 ¥ Le rayon de travail maximum sur six axes 

est de 2010 mm
 ¥ La combinaison parfaite de la technologie 

CNC la plus sophistiquée et de la techno-
logie de laser à fibre optique la plus avan-
cée permet la découpe de formes non 
standard. 

CO
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Magasin de chargement et dé-

chargement automatique :
 ¥ Grâce au magasin de 6 étages, le matériel est auto-

matiquement stocké et trié
 ¥ Cette solution réduit considérablement les coûts de 

main-d’œuvre
 ¥ Le magasin se compose de 3 niveaux : niveau cache (1 

plate-forme), niveau matières premières (3 plates-
formes), niveau produits finis (2 plates-formes) 
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Pour plus d’informations, scannez ce code :

Découpe laser fibre robot 3D :



PRESSES HYDRAULIQUES D’ATELIER

Presses hydrauliques d’ateliers :
 ¥ Hauteur de table réglable
 ¥ Manomètre de pression
 ¥ Piston chromé sans entretien
 ¥ Vérin double effet, fixe ou mobile
 ¥ Remontée du piston automatique
 ¥ Unité hydraulique avec 2 vitesses et régulateur de pression
 ¥ Fabrication en Espagne

Modèles disponibles en :
 ¥ 50 tonnes
 ¥ 80 tonnes
 ¥ 100 tonnes
 ¥ 150 tonnes
 ¥ 200 tonnes
 ¥ 300 tonnes

Disponibles en option : 
 ¥ Ensemble de V-blocks
 ¥ Commande bi-manuelle
 ¥ Pédale pour le contrôle au pied
 ¥ Butées de fin de courses rélables
 ¥ Eclairage

      Pour plus d’informations, scannez ce code :

Presses hydrauliques à table fixe :
 ¥ Table fixe rigide
 ¥ Manomètre de pression
 ¥ Piston chromé sans entretien
 ¥ Vérin double effet, fixe ou mobile
 ¥ Remontée du piston automatique
 ¥ Butées de fin de courses rélables et règle numérique
 ¥ Unité hydraulique avec 2 vitesses et régulateur de pression
 ¥ Pédale pour le contrôle au pied
 ¥ Fabrication en Espagne

Modèles disponibles en :
 ¥ 100 tonnes
 ¥ 150 tonnes
 ¥ 200 tonnes
 ¥ 300 tonnes

Disponibles en option : 
 ¥ Tables usinées avec rainures en T
 ¥ Commande bi-manuelle
 ¥ Outillage de poinçonnage ou pliage
 ¥ Guides latéraux pour parrallélisme parfait
 ¥ Régulateur de préssion en face avant

Pour plus d’informations, scannez ce code :

Photo non contractuelle à toutes les références 

Photo non contractuelle à toutes les références 
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PRESSES HYDRAULIQUES À COL DE CYGNE

Presses hydrauliques à col 
de cygne :

 ¥ Modèles disponibles de 50 à150 tonnes (autres capaci-
tés disponibles sur demande)

 ¥ Vérin double effet
 ¥ Table inférieure rectifiée avec rainures en T 
 ¥ Outils et moules adaptables sur le vérin
 ¥ Course du cylindre facilement réglable 
 ¥ Fonctionnement en manuel ou semi-automatique et un 

sélecteur pour les 2 vitesses de vérin
 ¥ Clapet anti-retour
 ¥ Butées de fin de courses réglables

Options :
 ¥ Sets d’outillage de poinçonnage
 ¥ Coussin ou éjecteur hydraulique

Pour plus d’informations, scannez ce code :

31

Photo non contractuelle à toutes les références 

Presses hydrauliques à col de 
cygne et table supérieure :

 ¥ Modèles disponibles de 50 à 150 tonnes (autres capaci-
tés disponibles sur demande)

 ¥ Vérin double effet
 ¥ Table inférieure rectifiée avec rainures en T 
 ¥ Table supérieure avec guides latéraux pour un parral-

lélisme parfait 
 ¥ Course du cylindre facilement réglable 
 ¥ Fonctionnement en manuel ou semi-automatique et un 

sélecteur pour les 2 vitesses de vérin
 ¥ Clapet anti-retour
 ¥ Butées de fin de courses réglables
 ¥ Commande numérique sur les modèles CF
 ¥ Vitesse rapide sur les modèles CF

Options :
 ¥ Hauteur utile de 600mm ou 800mm
 ¥ Course de piston de 450mm
 ¥ Coussin ou éjecteur hydraulique
 ¥ Equipement de refroidissement du groupe hydraulique
 ¥ Autres dimensions sur mesures

Pour plus d’informations, scannez ce code :
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PRESSES HYDRAULIQUES À 4 COLONNES /
PRESSES HYDRAULIQUES À ARCADE
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Presses hydrauliques à 4 colonnes :
 ¥ Presses disponibles en 50 tonnes, 80 tonnes, 100 tonnes, 150 tonnes, 

220 tonnes et 300 tonnes (autres capacités disponibles sur demande)
 ¥ Idéale pour le formage, l’estampage, le découpage à la matrice et 

l’emboutissage en profondeur
 ¥ Tables supérieure et inférieure rectifiées avec rainures en T
 ¥ 4 colonnes cylindriques chromées sont installées pour assurer un pa-

rallélisme et un alignement parfait dans le mouvement vertical de la 
table supérieure

 ¥ Sécurité garantie par 2 carters de protection latéraux fixe et d’un pan-
neau  de protection avant (pouvant être ouvert)

 ¥ Panneau de commande avec un sélecteur pour un fonctionnement en 
manuel, en semi-automatique ou en automatique et un sélecteur pour 
les 2 vitesses de cylindre (vitesse d’approche rapide et vitesse de tra-
vail lente)

 ¥ Interrupteur de pression et manomètre
 ¥ Le fonctionnement est effectué par une pédale et la course du cylindre 

est facilement réglable grâce aux interrupteurs de fin de course situés 
sur le côté de la presse

Pour plus d’informations, scannez ce code :
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Presses hydrauliques à arcade :
 ¥ Modèle disponible en 80 tonnes, 100 tonnes, 150 tonnes, 

220 tonnes, 300 tonnes et 500 tonnes (autres capacités dis-
ponibles sur demande)

 ¥ Idéale pour l’emboutissage, l’estampage et le formage pour 
des volumes moyens et élevés

 ¥ Table inférieure mécanisée avec rainures en T 
 ¥ Fournie avec un vérin principal à simple effet et deux vérins 

latéraux à double effet pour les vitesses élevées
 ¥ Course du cylindre facilement réglable grâce aux interrup-

teurs de fin de course situés sur le côté des presses
 ¥ Sécurité garantie par 2 carters de protection latéraux (qui 

peuvent être ouverts) avec des barrières immatérielles si-
tuées sur l’avant

 ¥ Panneau de commande Siemens avec écran tactile 7’’ qui per-
met de programmer la puissance, la course du cylindre et les 
vitesses

 ¥ Capacité de stockage jusqu’à 300 cycles de travail différents
 ¥ Le fonctionnement est effectué par une pédale

Pour plus d’informations, scannez ce code :



PRESSES HYDRAULIQUES À PORTIQUE / 
PRESSES HYDRAULIQUES À REDRESSER

Presse hydraulique à portique :
 ¥ Force de pression de 150 à 300 tonnes
 ¥ Grande table de dressage jusqu’à 2600 x 4000 mm
 ¥ Portique et tête mobile motorisées 
 ¥ Vérin double effet en standard
 ¥ Butées de fin de course réglables
 ¥ 2 modes de travail : manuel ou semi-automatique
 ¥ Manomètre de régulateur de pression
 ¥ Réglage de la vitesse par vannes hydrauliques

  Pour plus d’informations, scannez ce code :
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Presse hydraulique horizontale à redresser :
 ¥ Force de pression de 150 à 300 tonnes
 ¥ Grande table de dressage jusqu’à 2500 x 750 mm
 ¥ Grande ouverture utile jusqu’à 900 mm 
 ¥ Vérin double effet en standard
 ¥ Butées de fin de course réglables
 ¥ 2 modes de travail : manuel ou semi-automatique
 ¥ Conçues pour réaliser des travaux de redressage et de cintrage de poutres IPN UPN HPN 

  Pour plus d’informations, scannez ce code :
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PRESSES MECANIQUES

Presses mécaniques à arcade :
Les presse mécaniques à arcade PMF et PMV conviennent pour 
les applications dans des industries telles que l’automobile, 
l’aéronautique, le ferroviaire et bien d’autres liées au for-
mage des métaux.

 ¥ Modèle disponible de 100 à 600 tonnes (autres capacités 
disponibles sur demande)

 ¥ Guidages prismatiques
 ¥ Vérins à courses fixes (PMF) ou variables (PMV)
 ¥ Combinaison d’embrayage pneumatique et de frein
 ¥ Double soupape de sécurité
 ¥ Commande bi-manuelle de sécurité
 ¥ Commande par pédale
 ¥ Système de lubrification motorisé progressif
 ¥ Transmission à bain d’huile
 ¥ Ajustement automatique du vérin
 ¥ Barrières immatérielles de sécurité, des deux cotés de la 

presse
 ¥ Protection de surcharge hydraulique

Pour plus d’informations, scannez ce code :

Presses mécaniques à col de 
cygne :
Les presses mécaniques motorisée à col de cygne modèles PE 
GARNET de chez HIDROGARNE conviennent à une grande variété 
d’applications dans les industries qui effectuent des travaux de 
poinçonnage, d’emboutissage, de découpe et d’emboutissage 
profond.

 ¥ Modèle disponible de 30 à 315 tonnes (autres capacités dis-
ponibles sur demande)

 ¥ Combinaison d’embrayage pneumatique et de frein
 ¥ Double soupape de sécurité
 ¥ Commande bi-manuelle de sécurité
 ¥ Commande par pédale 
 ¥ Protection contre les surcharges
 ¥ Ajustement automatique du vérin
 ¥ Interrupteur de fin de course avec détecteur de proximité
 ¥ Graissage automatique centralisé
 ¥ Guides prismatiques rectifiés
 ¥ Fonctionnement effectué par pédale

Pour plus d’informations, scannez ce code :
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SCIES À RUBAN MANUELLES

Scies à ruban portatives :
 ¥ 2 références : YCM-125 et YCM-170
 ¥ Scies légères donc facilement transportable
 ¥ Variateur de vitesse

Caractéristiques YCM-125 YCM-170
Dimensions du ruban 1440 x 13 x 0,65 mm 2035 x 20 x 0,9 mm

Vitesse de coupe 30-80 m/min 30-80 m/min

Capacité de coupe rond 90° 125 mm 170 mm

Capacité de coupe rond 45° / droite 80 mm 130 mm

Capacité de coupe rond 60° / droite 50 mm 75 mm

Caractéristiques CY-135-M CY-135-A CY-210-M BMS-230-DG CY-270-N
Coupe Jusqu’à 60° à droite Jusqu’à 60° à droite Jusqu’à 45° à droite -45° / 0° / +60° Jusqu’à 60° à droite

Capacité de coupe maximale 150 mm / 160 x 150 mm 150 mm / 160 x 150 mm 160 mm / 195 x 150 mm 230 mm / 320 x 130 mm 225 mm / 245 x 150 mm

Vitesse 1 vitesse Variateur 2 vitesses 2 vitesses 2 vitesses

Descente hydraulique Non Non Non Oui Oui sur le modèle CY-
270-N-BH

Autre • Butée 500 mm

Caractéristiques K-260-M K-280-M K-300-M-DI K-300/2-M K-370-M
Coupe Jusqu’à 60° à droite Jusqu’à 60° à droite 0° et 45° droite et 

gauche, 60° à droite
Jusqu’à 60° à droite Jusqu’à 60° à droite

Capacité de coupe maximale 150 mm / 250 x 160 mm 200 mm / 280 x 180 mm 240 mm / 300 x 230 mm 240 mm / 300 x 230 mm 260 mm / 370 x 200 mm

Vitesse 2 vitesses 2 vitesses 2 vitesses 2 vitesses 2 vitesses

Descente hydraulique Non Oui sur le modèle 
K-280-M-BH

Oui sur le modèle 
K-300-M-DI/BH

Oui sur le modèle 
K-300/2-M-BH

Oui sur le modèle 
K-370-M-BH

Autre • Bridage pneuma-
tique en option

• Bridage pneuma-
tique en option

• Bridage pneuma-
tique en option

Ph
ot

o 
no

n 
co

nt
ra

ct
ue

lle
 à

 t
ou

te
s 

le
s 

ré
fé

re
nc

es
 

Scies à ruban manuelles sur socle :
 ¥ Serrage rapide de l’étau
 ¥ Dispositif de refroidissement
 ¥ Manomètre de tension de la lame

 Pour plus d’informations, scannez ce code :

Photo non contractuelle à toutes les références 
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SCIES À RUBAN SEMI-AUTOMATIQUES

Modèles BMSY :
 ¥ Scies double colonne
 ¥ Mouvement de l’archet hydraulique
 ¥ Serrage de l’étau hydraulique
 ¥ Remontée de l’archet automatique en fin de course

Caractéristiques K-280-SA K-300-SA-DI K-300/2-SA CY-350-SA-DI K-370-SA
Coupe Jusqu’à 60° à droite 0° et 45° droite et 

gauche, 60° à droite
Jusqu’à 60° à droite -45° / 0° / +60° Jusqu’à 60° à droite

Capacité de coupe maximale 200 mm / 280 x 180 mm 240 mm / 300 x 230 mm 240 mm / 300 x 230 mm 270 mm / 340 x 240 mm 260 mm / 370 x 200 mm

Vitesse 2 vitesses 2 vitesses 2 vitesses 2 vitesses 2 vitesses

Autre • Dispositif de 
refroidissement

• Manomètre de 
tension de lame

• Bridage de l’étau 
automatique

• Groupe hydrau-
lique

• Mode semi-au-
tomatique ou 
manuel

• Bridage de l’étau 
automatique

• Version oléopneu-
matique

• Dispositif de 
refroidissement

• Manomètre de 
tension de lame

• Bridage de l’étau 
automatique

• Etau mobile
• Manomètre de 

tension de lame
• Système de 

lubrification
• Bridage de l’étau 

automatique

• Groupe hydrau-
lique

• Mode semi-au-
tomatique ou 
manuel

• Bridage de l’étau 
automatique

• Table 5 rouleaux 
incluse

Caractéristiques HU-340/500 BSH HU-340/500SA HU-440/600-SA BMSY-560-C BMSY-810-C BMSY-1110-C

Coupe De -60° à +60° De -60° à +60° De -60° à +60° Double colonne Double colonne Double colonne

Capacité de coupe maximale 340 mm / 500 x 340 mm 340 mm / 500 x 340 mm 445 mm / 600 x 445 mm 560 mm / 750 x 560 mm 810 mm / 810 x 850 mm 1110 mm / 1110 x 1110 mm

Vitesse 2 vitesses Variateur Variateur Variateur Variateur Variateur

Autre • Dispositif de 
refroidissement

• Serrage de l’étau 
manuel

• Scie à ruban 
hydraulique

• Dispositif de 
refroidissement

• Serrage d’étau 
hydraulique

• Dispositif de 
refroidissement

• Manomètre de 
tension de lame

• Affichage numé-
rique des degrés

• Réglage de la 
pression de coupe

• Mouvement de 
l’archer actionné 
par vérin hydrau-
lique

• Avancée hydrau-
lique progressive

• Serrage de l’étau 
hydraulique

• Remontée de l’ar-
chet automatique 
en fin de course

• Mouvement de 
l’archer actionné 
par vérin hydrau-
lique

• Avancée hydrau-
lique progressive

• Serrage de l’étau 
hydraulique

• Remontée de l’ar-
chet automatique 
en fin de course

• Mouvement de 
l’archer actionné par 
vérin hydraulique

• Avancée hydraulique 
progressive

• Serrage de l’étau 
hydraulique

• Remontée de l’archet 
automatique en fin de 
course

Options • Serrage d’étau 
vertical pour du 
lopinage

• Table à rouleaux 
d’entrée

• Table de sortie 
avec butée ma-
nuelle digitale ou 
automatique

• Laser de repérage 
de coupe

• Système de 
pulvérisation de 
l’huile

• Serrage d’étau 
vertical pour du 
lopinage

• Table à rouleaux 
d’entrée

• Table de sortie 
avec butée ma-
nuelle digitale ou 
automatique

• Laser de repérage 
de coupe

• Système de 
pulvérisation de 
l’huile

• Serrage d’étau 
vertical hydrau-
lique ou manuel

• Table à rouleaux 
d’entrée

• Table de sortie 
avec butée ma-
nuelle digitale ou 
automatique

• Laser de repérage 
de coupe

• Butées manuelles, 
numériques et 
automatique

• Table pivotante 
pour les coupes 
à 45°

• Table pivotante 
pour les coupes 
à 45°

• Etau de serrage 
vertical
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  Pour plus d’informations, scannez ce code :
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SCIES À RUBAN AVEC AVANCE AUTOMATIQUE

Caractéristiques K-300-2-AA K-370-AA HU-340/500-AA-CNC HU-440/600-AA-CNC
Coupe Jusqu’à 60° Jusqu’à 60° Jusqu’à 60° De -60° à +60°

Capacité de coupe maximale 240 mm / 300 x 230 mm 260 mm / 370 x 200 mm 340 mm / 500 x 340 mm 445 mm / 600 x 445 mm

Vitesse 2 vitesses 2 vitesses Variateur Variateur

Autre • Huile et ruban 
bimétal inclus

• Alimentation 
automatiue grâce 
à une unité olé-
pneumatique

• Bridage pneuma-
tique de l’étau

• Huile et ruban 
bimétal inclus

• Alimentation 
automatiue grâce 
à une unité olé-
pneumatique

• Bridage pneuma-
tique de l’étau

• Refroidissement 
olépneumatique par 
micro-pulvérisation

• Manomètre de tension 
du ruban

• Contrôleur OMRON 
CNC pour l’axe X et 
écran tactile

• Liste de coupe jusqu’à 
300 lignes

• Coupes très précises 
grâce au guide-lame

• Refroidissement 
olépneumatique par 
micro-pulvérisation

• Manomètre de tension 
du ruban

• Contrôleur OMRON 
CNC pour l’axe X et 
écran tactile

• Liste de coupe jusqu’à 
300 lignes

• Coupes très précises 
grâce au guide-lame

Options • Amenage CNC • Amenage CNC • Vérin vertical pour la 
coupe en paquet

• Convoyeur à rouleaux 
hydraulique

• Laser de coupe
• Tête de perçage auto-

matique en axe X

• Vérin vertical pour la 
coupe en paquet

• Convoyeur à rouleaux 
hydraulique

• Laser de coupe
• Tête de perçage auto-

matique en axe X
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  Pour plus d’informations, scannez ce code :

Photo non contractuelle à toutes les références 
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TABLES D’AMENAGE ET DE SORTIE
Tables à rouleaux d’amenage :
 Modèles EH :

 ¥ Largeur 410 mm
 ¥ Hauteur ajustable de 880 à 1010 mm
 ¥ Charge maximale de 300 kg par mètre

Longueurs disponibles :
 ¥ 1 mètre
 ¥ 2 mètres
 ¥ 3 mètres
 ¥ 4 mètres
 ¥ 6 mètres

 Modèles PUSHER AUTOPOS :

 ¥ Avance automatique programmable
 ¥ Écran tactile
 ¥ Différentes longueurs disponibles jusqu’à 6 mètres

Tables de sortie :
 Modèles TMH :

 ¥ Butée manuelle 
 ¥ Hauteur ajustable de 880 à 1010 mm
 ¥ Charge maximale de 350 kg par mètre
 ¥ Différentes longueurs disponibles sur demande

 Modèles TMHC :

 ¥ Butée manuelle avec volant  
 ¥ Hauteur ajustable de 935 à 1015 mm
 ¥ Charge maximale de 400 kg par mètre
 ¥ Différentes longueurs disponibles sur demande

 Modèles TMHD :

 ¥ Butée manuelle avec volant et afficheur numé-
rique 

 ¥ Hauteur ajustable de 935 à 1015 mm
 ¥ Charge maximale de 400 kg par mètre
 ¥ Différentes longueurs disponibles sur demande

 Modèles AUTOPOS :

 ¥ Butée motorisée et programmable
 ¥ Hauteur ajustable de 870 à 1050 mm
 ¥ Charge maximale de 350 kg par mètre

Longueurs disponbles :
 ¥ 3 mètres
 ¥ 4 mètres
 ¥ 6 mètres
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TRONÇONNEUSES ALUMINIUM

Tronçonneuses aluminium :
 ¥ Pro-Dis Machines-outils propose la gamme complète de machines aluminiums TRONZADORAS MG
 ¥ Dans la gamme aluminium il y a un très grand choix de tronçonneuses ou scies de profilés aluminiums
 ¥ Mono tête ou à double têtes 
 ¥ Manuelles, semi automatiques et automatiques, pour une production artisanale ou industrielle 
 ¥ Jusqu’à la ligne complètement automatisée et numérisée avec chargement automatique 

   Pour plus d’informations, scannez ce code :

                   www.pro-dis-aluminium.fr

39

Tronçonneuse aluminium

Tronçonneuse aluminium avec avance automatique
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GAMME DE MACHINES ALUMINIUM
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Machines aluminium :
 ¥ Pro-Dis Machines-outils propose la gamme complète de machines aluminium TRONZADORAS MG
 ¥ Dans la gamme aluminium il y a un très grand choix de fraiseuses à copier, grugeuses en boût, 

      presses à poinçonner, bancs d’assemblage, chariots de manutentions, tables d’amenages et de sorties, 
       semi automatiques et automatiques pour une production artisanale, jusqu’à la ligne complètement automatisée
      et numérisée avec chargement automatique pour l’industrie. 

   Pour plus d’informations, scannez ce code :

                   www.pro-dis-aluminium.fr



TRONÇONNEUSES 
MENUISERIE METALLIQUE

Centres de débit pour menuiserie métallique :
ITALMAC produit différentes solutions de machines pour la coupe de profiles métallique pour la 
menuiserie métal :

 ¥ Tronçonneuses CNC
 ¥ Tronçonneuses double têtes CNC
 ¥ Centres de débit et usinage CNC

  Pour plus d’informations, scannez ce code :

Photo non contractuelle à toutes les références 
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BANCS D’USINAGE 
MENUISERIE METALLIQUE

Bancs d’usinage pour menuiserie métallique :
ITALMAC produit différentes solutions de machines pour l’usinage de profiles métallique pour la 
menuiserie métal, standard et sur mesure :

 ¥ Bancs d’usinages CNC 3 à 5 axes, pour profilés métallique jusqu’à 6000 mm
 ¥ Bancs d’usinage à plat CNC toutes dimensions
 ¥ Bancs d’usinage CNC pour grosses sections de profilés et grandes longueurs

Pour plus d’informations, scannez ce code :
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CONSOMMABLES

Lubrifiants industriels :
 ¥ Dégraissant industriel DegraeserPlus
 ¥ Fluide de nettoyage SolubClean
 ¥ Huile de coupe soluble SolubCut 2275
 ¥ Huile de coupe PulveCut V
 ¥ Huile hydraulique ProHydro

Disponibles en bidon de 5L, 20L, 60L et 220L

XL
en

z

Lames de scie pour scies à ruban :
 ¥ Nombreuses dentures disponibles
 ¥ Rubans 

Trépans :
 ¥ Nombreux diamètres disponibles
 ¥ Trépans bimétal
 ¥ Trépans carbure

Nombreux autres outillages, accessoires et consommables sur 
demande

Lames pour tronçonneuses :
 ¥ Fraises scies revêtues
 ¥ Fraises scies HSS
 ¥ Fraises scies carbures
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PRO-DIS Machines-Outils c’est :
* un grand stock de machines,
 * un showroom, un réseau
  * un service clé en main

www.pro-dis.fr

2 rue Edouard Martel,
ZI La Chavetière

42 100 SAINT-ETIENNE

04 27 64 80 84 info@pro-dis.fr

Clermont-
Ferrand

Lyon

Genève
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MACHINES-OUTILS STANDARDS & SUR-MESURE


