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Rouleuse de tôle 4 rouleaux  

Modèle UHMS-4 10130 UZMA 

Capacité 1050x4,5mm 

PRO-DIS Machines-Outils importe et distribue la gamme complète de rouleuse de tôle 4 
rouleaux de chez UZMA.  
Cette gamme prémium de rouleuses se décline en 6 largeurs différentes de 1050 mm à 4100 
mm, avec une capacité en épaisseur allant de 1,5mm à 15 mm.  

Ces rouleuses de tôles sont des modèles à rouleaux entraineur supérieur et inférieur couplé 
à un motoréducteur mécanique et des déplacements des rouleaux hydrauliques, ce qui les 
rends très économiques mais aussi de vraies machines de production. 

Nos machines sont livrées avec une notice en langue française. 

Les rouleuses de tôles 4 rouleaux UZMA sont des rouleuses de grande 
performance pour la production industrielle.   
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Spécifications techniques : 

• déplacement hydraulique des 4 rouleaux  pour les mouvements ascendants et
descendants par mouvement linéaire

• comme sur les autres rouleuses UZMA, ce modèle a une protection de surcharge
moteur

• la machine a 2 vitesses de roulage qui sont contrôlées sur le pupitre de commande
• Le rouleau supérieur est entrainé par moteur électrique couplé à un réducteur

planétaire et le rouleau inférieur est couplé à un cardan (deux rouleaux entraineurs)
• 3 affichages numériques pour les rouleaux inférieurs
• rouleau supérieur basculant hydraulique pour l’enlèvement des viroles roulées
• toutes les opérations sont contrôlées depuis le pupitre de commande mobile
• dispositif de roulage conique de série
• lubrification centralisée en standard
• rouleaux en acier forgé SAE 1050 (CK 45) et traités par induction
• groupe hydraulique avec des composants de haute qualité

Accessoires en options : 

• commande CNC
• support hydraulique supérieur pour grands rayons
• support latéral hydraulique
• rouleaux surfacés et polis
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Caractéristiques techniques : 

Modèle rouleuse de tôle hydraulique4 rouleaux UHMS-4 10130 
Longueur de roulage (mm) 1050 mm 
Capacité de croquage (mm) 4,5 mm 
Capacité de roulage (mm) 5,5 mm 
Diamètre des rouleaux centraux (mm) 130 mm 
Diamètre des rouleaux latéraux (mm) 130 mm 
Diamètre mini intérieur en mm (x1,5/x5) 195 / 650 mm 
Puissances moteurs (kW) 2,2 / 0,75 kW 
Vitesse de travail (M/min) 5 M/min 
Dimensions machine (LxlxH) 2350x1150x1110mm 
Poids machine (kg) 2050 kg 

Équipement standard : 

❑ Cette machine est particulièrement adaptée aux plaques légères et moyennes, en aluminium
ou en acier inoxydable pour différents diamètres.

❑ Rouleau de pincement inférieur avec positionnement hydraulique. (Mouvement de haut en
bas)

❑ Deux rouleaux latéraux à action linéaire à pincement pyramidal. (Pincement inférieur et
rouleaux latéraux avec système d'équilibrage pour garantir un parallélisme parfait et une
production de haute qualité).

❑ Le rouleau supérieur est entraîné par un moteur électrique couplé au réducteur planétaire
rouleau inférieur entraîné par système de joints à cardan (Équipé d'un système de protection
contre les surcharges) Les rouleaux latéraux sont libres.

❑ Le mouvement des rouleaux latéraux s'effectue au moyen de pistons.

❑ Des afficheurs numériques (3pcs) sont prévus pour repérer le réglage des positions des
rouleaux inférieurs et latéraux.

❑ Extrémité de chute hydraulique pour faciliter le retrait du cylindre.

❑ Toutes les opérations de commande sont commodément situées sur un pupitre de commande
mobile indépendant (panneau de commande mobile).

❑ Construction à cadre lourd en acier soudé, sans contrainte.

❑ Les rouleaux trempés par induction (SAE 1050-CK 45) sont des pièces forgées en acier au
carbone à haute résistance, traitées thermiquement et soumises à des contrôles de structure
non destructifs.

❑ Dispositif de cintrage conique
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❑ Éléments hydrauliques : Groupe moteur et pompe, soupapes de pression, électrovannes,
afficheur d'huile, etc. Composants Dexter ou Duplomatic (italien) utilisés.

❑ Système d'urgence : Barrière de sécurité autour de la machine et bouton poussoir d'urgence.

❑ Équipements électriques : Siemens (allemand) ou Télémécanique (France).

❑ Réducteurs BREVINI ou COMER (italien)

❑ Construite selon les directives de sécurité de la CE (marque CE) et certificat ISO 9000

Photos et infos non contractuelles.
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Croquage Option bras support 
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